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© Proceed de fabrication d'une carte in 



e par la mlse en oeuvre de ce precede. 



de signes et carte Informatique munie d< 



(7) est obtenue par 
thermc-moulage «fun melange de polycarbonate pul- 
vlrulent avec du nolr de fumee a t aison de 8 ppm 
de ce dernier par rapport a. la matiere thermo- 
durcissabte de base. La face iriteme de la paroi du 
moule donnant naissance a la face anteneure de la 
carte (7) est guillochee. la distance entre tes creux. 
respectivernerrt les saillies. du guniochage Slant un 
muHiple (2 a 3) de la longueur d*onde du rayon laser 
utiBs§ ensufte pour appfiquer sur la carte tes signes 
^ contrasts. Un tube laser (9), pilote* par una unite" de 
pilotage (10) comprenant un programme contenant 
les Indications a faire figurer sur la carte, est utilise' 
0» pour dinger un rayonnement laser sur la carte. Les 
pj rayons infrarouges sont absorbs par te noir de 
Js. tum6 ° contenu dans la masse de la matiere de la 
carte qui s'echaufie. ce qui produrt un changement 
Q de couleur grace auquel apparaissent des signes 
tab qu'une signature (12) et une photographie (13). 
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La presente invention a pour objet un precede" go de carles irformatiques, dont Tune d'elle a 6\§ 

de fabrication (Tune carte informabque munie de representee en 7. Une telle carte pourra comporter 

signes ainsi qu"une carte infprmatique munie de un microprocesseur, tel qulridique" en 8. par exem- 

signes obtenue par la mise en oeuvre de ce procfr- pie. qui y sera incorpore tors du moulage. 

*• 5 L'appHcation des signes de personiraKsation a 

Des cartes informatiques munies de signes. la carte 7 s-effectuera a Paide o"un tube laser tel te 

destines notamment a les 'personnaDser-. c'est-a- tube 9 repnlserte a la figure 2, dont te rayon est 

dire a leur conferer des caracteres propres a teur "pOolS*. Le programme de commande de ce tube 

possesseur. sort cormues ensoi. laser sera introduit dans l'unit§ de pilotage repnS- 

De teltes cartes sont. jusqu'a pnSsent, du type w serrtee scWmatiquemert en 10. Ce programme 

(fit "muHicouches" ou. en 'samtwiches", c'est-a- sera constrtu<§ par une disquette ou par une bande 

dire qu'elles sont formees de feuiDes de PVC magnetique ou tout autre support, les indications 

(chlorure de polyvinyl), a nombre impair de coo- etant du type digital. 

ches. afin qu r il y ait une couche meMiane neutre Elaboration d'un tel programme, qui ne sera 

qui nesed6formepaslorsque la carte est cintree. is pas (fecrite ici en detail, etant etrangere a la pnS- 

La premiere couche. cdte recto, est transparente. sente invention, s'etfectue de facon connue en soi 

la deuxieme couche etant cw>strtuee par une cou- Cest ainsi que Ton pourra enregistrer rimage du 

che de brocage d'absorption des rayons infrarou- visage du futur porteur de la carte, a Paide d'une 

0es - camera, comma on pourra egalement enregistrer 

L'application des signes. sur de telles cartes, 20 sa signature, egatement a Paide d'une camera, les 

s'effectue au rayon laser, le rayonnement etant informations analogiques foumies par ces cameras 

retenu par la couche absorbante et.produisant une devant ensuhe §tre "digilarrsees'' pour etre utili- 

carbonisation de celled grace a laquene la colora- sew par Punite 10 de pilotage du laser. 

' 6an ^ a - , J Le rayonnement laser, indique schematique- 

Lmconvenientde telles cartes reside avant tout 2s ment en 11 a la figure 2. est envoye sur la carte 7 

dans le materiau utilise, lequel est peu flexible, non Le fait que les rayons inlrarouges soient absorbes 

biodegradable, sa destruction conduisant a la pro- par to carbone (noir do fumee) produit un richauffe- 

ductJon de dioxino at, de surcrott. coOteux ment provoquant une modification de la couteur de 

Le but de la presenie invention est de remedier la masse. Des signes. en Toccurrenca la signature 

acesmconvlnients.. so du porteur indiquie en 12 et sa photographie indV 

Ce but est attemt grace aux moyens definis queeen 13.apparaissentalorssurlacarte. 

dans les revendicattons 1 et 9.. L'experience a morrtnS que. pour que le resultat 

Le dessm represente. a litre d'exemple. une soil saUsfaisant. c'est-a-dire que les signes soient 

forme d'execution de Pobjet de Pinvention. Wen contrasts, il faut que Petal de surface de la 

La fig. 1 est une vue en perspective schemaU- os face anteneure de la carte, sur laqueUe les siones 



que d'une installation permettant Pobtention de 



gnes de personnaBsation, et 



doivent etre visibles, sort fonction de la longueur 
d'onde du rayon laser utilise". 

Cest ainsi que cat etat de surface, ou rugosrhS. 



La fig. 2 est una vue schematique en perspectf- sera de preference un guillochage que Pon appD- 

ve de Pinstallatjon permettant PapplfcaBon. des- « quera pr&tebtemert sur la face inteneure du mou- 
dits signes sur la carte obtenue a Paide de le destJnee a reaBser la face antirieure de la carte. 



Pinstallatoonde la figure 1. 



a distance entre les sailHes de ce guillochage ou 

Cette installation comprend un premier reef- entre les creirx, que ce guillochage sort forme* de 

1^1 designe par 1, dans lequel on place une lignes paraMetes ou d'un nJseau de Dgnes paralle- 

matjere Uieimoplastique purverulerrte (gramilee), « tes se croisart. devra §tre de 2 a 3 tots la longueur 

moulable. par example un polycarbonate, et un d'onde du . laser, lequel sera, de preference, un 

deuxreme rfopfert. designe par 2. dans lequel on laser YAG de longueur d'onde de 1064 nanome- 

jHace une matiere pufverutente apte a absorber les tres. Si te rapport entre la distance entre tes ele*- 

rayons infrarouges. par exemple du carbone (noir ments du retfef de la f ace anteneure de la carte et 

de fumee). La quanUte.de poudre de carbone par » la longueur d'onde du laser est respecte. la quallte 

Er^! *fS? * 4 * 24 appliques sur la carte parte laser est la 

(part par millton) et sera de preference de 8 ppm. meilteure 

Cee deux recipients sort relies par des 11 est a remarquer quit n'est pas necessaire 



conduits 3 et 4, resrjectfvement. a une 
melangeuse 5 oO s'effectue 
deux composants. 



que toute la surface anteneure de la carte presente 
la rugosite desirSe- pour Pappfication des signes. 
mais que Pon pourra prevoir le cas ou seules des 



De la. la matiere ainsi melangee est acheminee zones de celled oO. pr&isement, les signes doi- 

dans un moute 6 oQ s'effectue. a chaud. le moula- vent apparaitre, soient ainsi preparees. 
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II est egalement a remarquer que, afin d'eclair- 
dr la carte" que la presence du noir de fumee a 
tendance a toncer, on pourra ajouter dans to reci- 
pient 1 (fig. 1). avant le melange avec. le noir de 
fumee, On pigment purve"rulent fluorescent, en s 
m6me quantite" que le noir de fumee. 

Enfin, on pourra apposer sur la face anteneure 
de la carte, una fois les signes appliques sur ceTte- 
ci. une couch© de laque transparente de protection. 
Le cas echeant, cette couche pourrait 8tre appB- 10 
quee avant les signes de personnalisaBon. 

Hevendlcations 

1. Prccetld de fabrication d'une carte informatf- »s 
que munie de signes. caracteYise" par te fait 
qu'on utilise une matiere thermoplasBque put- 
verelente a Jaquelle on melange un mats' riau 
pulverulent apte a absorber les rayons infra, 
rouges, realise la carte a I'aide de ladite matie- 20 
re. par moulage a chaud, puis soumet ladite 
carte a Faction d'un rayon laser pilotei produf- 
sant un echauffement de la matiere absorbant 
les rayons infrarouges tel que les 2ones airtsi 
echauffees subissent des modifications de x 
couleur gr3ce auxqueiles apparaissent tescfits 
signes. la face intSrieure de la paroi du moule 
sur faqueite est moulee la face de la carte ou 
dofvent apparaltre les signes pre"serrtant un 
relief dont la distance entre les creux, respect!- 30 
vement les sailKes, est un multiple de la lon- 
gueur d'onde du rayon laser. utilise". 

2.. Proc&Je' suivant la revendkxrtion 1. caracti§ris<§ 
par 'e fait qu'on utilise, comma matiere absor- 35. 
bant les rayons infrarouges. du noir de fumee. 

3. Proc&Je" suivant la revendication 2. caractense" 
par le fait que la quantite" de noir de fumee par 
rapport a la matiere thermoptestjque de base #> 
variede4a24ppm. 

4. Proc&Je" suivant la revendication 1, caractense" 
par le fait que. aux fins d'eclaircir la couleur de 

la carte, onajouteau me"lange. avant lemoula- « 
ge. de la matiere puMrulerrte fluorescente. 

5. Proc&le" suivant la revendication 4. caractensS 
par le fait que la quanta de matiere fluores- 
cente par rapport a la matiere thermopiastique so 
debasevariede4a24ppm. 

K. Procrjde" suivant la revendication 1. caractense" 
par le fait qu'ori utilise un moule dont la distal 
ce entre les creux ou entre les saillies du relief 55 
de la face interne donnant naissance a la face 
de la carte sur laquelte doivent apparattre tes- 
dits. signes se situe entre 2 a 3 fois la longueur 
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d'onde du rayon laser utilise". 

7. Proc^ suivant la revendication 1. caracte"rise" 
par le fait qu'on utilise un moule dont le relief 
de la face Interne est un guiltochage. 

8. ProaSde" suivant la revendication 6, caractense" 
par te fait qu'on utilise un rayon laser ayant 
une longueur d'onde de I'ordre de 1000 nano- 
metres. 

9. Carte informatique munie de signes obtenue 
par la mise en oeuvre du proaSd^ suivant la 
revendication 1. 
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.©. Precede de fa 



slgnes obtenue par la mlse en oeuvre de ce precede. 

® Une carte informatique (7) est obtenue par 
ttermo-moulage d*un melange de polycarbonate pul- 
verulent avec du noir de fomee a raison de 8 ppm 
de ce dernier par rapport a la matiere thermo- 
durcfesable de base. La face interne de la paroi du 
moule dormant naissance a la face anterieure de la 
carte (7) est guillochee. la distance entre les creux, 
respecfivement les saillies. du guiPochage elant un 
• multiple (2 a 3) de la longueur cfonde du rayon laser 
CO utilise ensuite pour appliquer sur la carte tes signes 
<K corrtrastes. Un tube laser (9). pilot* par une unttde 
CO P" 013 ^ {10). comprenant un programme contenant 
0> les indications a faire figurer sur la carte, est utilise" 
OT PO^ un rayormement laser sur la carte. Les 
CO rayons infrarouges sort absorbfe par le noir de 
N fumee cortenu dans la masse de la. matiere de la 
y carte qui sVSchauffe. ce qui produit un changemert 
O d » couleur grace auquel apparaissent des signes 
^ tete qu'une signature (12) et une photographie (13). 
UJ 



i de signes et carte Informatique munle de 
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